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Das Institut fiir Umformtechnik und Umformmaschinen (IFUM) verflgt Gber langjahrige For-
schungs- und Entwicklungserfahrung in den Bereichen Blech- und Massivumformung, Um-
formmaschinen sowie Materialcharakterisierung und Simulation. Zurzeit arbeiten und forschen
50 wissenschaftliche Mitarbeiter an der Entwicklung moderner Fertigungstechniken und inno-
vativer Verfahren im grundlagen- und anwendungsorientierten Bereich der Umformtechnik.

Neben innovativen Prozessen der Massiv- und Blechumformung erforscht das IFUM auch
ressourcenschonende Maschinentechnologien und Antriebe. Zu den weiteren Forschungs-
schwerpunkten gehdren etwa die umformtechnische Herstellung von faserverstarkten Kunst-
stoff-Metall-Verbunden, die Erfassung des WerkzeugverschleiBes beim Tiefziehen oder der
Leichtbau in der Warmmassivumformung. Bereichsiibergreifend finden die Materialcharakte-
risierung der verwendeten Werkstoffe sowie die Simulation der Prozesse statt.

Seit dem Sommer 2015 ist am IFUM der Sonderforschungsbereich 1153 ,Tailored Forming"
angesiedelt. Ziel der beteiligten Wissenschaftler ist es, komplexe, hochbelastbare Massivbau-
teile aus unterschiedlichen metallischen Materialien ressourcensparend zu fertigen.

Als praxisorientiertes Institut befasst sich das IFUM neben der Grundlagenforschung mit der
Untersuchung aktueller umformtechnischer Herausforderungen aus der Industrie. Sowohl zur
Losung spezifischer Fragestellungen als auch zur Erarbeitung tibergreifender Konzepte ist das
IFUM ein engagierter und kompetenter Ansprechpartner. Den eigenen Mitarbeitern bietet es
optimale Voraussetzungen, aktuelle produktionstechnische Fragestellungen zu l6sen: Als Teil
des Produktionstechnischen Zentrums Hannover (PZH) ist es hinsichtlich Ausstattung und
Expertise mit Instituten und Wissenschaftlern aller produktionstechnischen Einzeldisziplinen
ideal vernetzt.

Zur Person

Prof. Bernd-Arno Behrens, Jahrgang 1964, stu-
dierte von 1984 bis 1991 Maschinenbau an der
Universitdt Hannover. AnschlieBend forschte er
als wissenschaftlicher Mitarbeiter am Institut fiir
Umformtechnik und Umformmaschinen in Han-
nover und promovierte im Jahr 1997 auf dem Ge-
biet der Massivumformung. Im Anschluss (iber-
nahm er eine leitende Tdtigkeit in der Industrie.
Seit Oktober 2003 leitet Prof. Behrens das Institut
ftir Umformtechnik und Umformmaschinen. Des
Weiteren ist er seit 2004 Vorstandssprecher der
Materialpriifanstalt fiir Werkstoffe und Produk-
tionstechnik Hannover (MPA).

Im Jahr 2005 (ibernahm er zudem die Funktion
eines geschdftsfiihrenden Gesellschafters des
IPH — Institut fiir Integrierte Produktion Hanno-
ver gemeinnlitzige GmbH. Prof. Behrens ist u. a.
Sprecher des Sonderforschungsbereichs 1153
JTailored Forming”, sowie Mitglied im SFB 653
und Standortsprecherim TR73. Er ist Mitglied des
Wissenschaftlichen Rats der AIF, der Arbeitsge-
meinschaft Umformtechnik sowie assoziiertes
Mitglied der Internationalen Akademie fiir Pro-
duktionstechnik (CIRP).
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Formhdirten eines Hutprofils im Bereich der
Warmblechumformung

Prézisionsgeschmiedetes Zahnrad nach der
Formgebung

Hybrides Clinchen eines Aluminiumblechs und
eines kurzfaserverstdrkten Thermoplasten



