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Dipl.-Ing. Felix Brügmann, Dipl.-Ing. Stefan Steinbach

Forschung an Bearbeitungstechnologien für die Luftfahrt

„One Shot Drilling“
CFK/Ti/Al-Stacks

Curved Circular
Cutting

Fräsen mit
mobilen Robotern

 [Fraunhofer IFAM]

Industrie 4.0 beim
semiautomatischen Bohren
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 Frästechnologie
Titan

© Premium AEROTEC

Frästechnologie CFK

Entwicklung diamantbeschichteter
Werkzeuge für CFK

[Fraunhofer IFAM][Fraunhofer IFAM][Fraunhofer IFAM]

Laser Scored Machining
von CFK Wissensmanagement Stack-Bohren
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Al 3 Auswahlfelder

Ti 2

CFK 1 1. Schicht CFK

2. Schicht Titan

Prio. 3. Schicht Aluminium

1 Seitenspanw inkel #NV

3 Spitzenw inkel

5 Freiw inkel

6 Drehzahl

1 Schnittgeschw .

2 Vorschub

1. Seitenspanw inkelRahmen_SSW

CFK SSW _CFK

Titan SSW _Ti

Aluminium SSW _Al

2. Vorschub Rahmen_VS

CFK VS_CFK

Titan VS_Ti

Aluminium VS_Al

3. Spitzenw inkel Rahmen_SW

CFK SW_CFK

Ausgewählter Schichtverbund

....
....

....
....

 Fräs- und Messtechnologie
Honeycomb-Sandwich

24800.9



©

Experimentelle Methoden - Modellbildung - Simulation

33103

Identifikation der Gelenk-
steifigkeiten eines Roboters

Platzhalter für mc
{0}

F

{TCP}

{Dyn.}

{Tracker}

Mikrostrukturanalyse
an gefrästem Hartmetall

5 µm

Modellbildung des räumlichen
Schneideneingriffs bei UD-CFK

θkin

→

θgeo

→

θgeo

→

θkin

→

Modellbildung Delaminations-
 und entstehung -ausbreitung

θ = 180°θ = 90°

vc

vf

Schneidstoffanalyse mit
Synchrotronstrahlung unter

thermomechanischer Belastung
Bahnplanung zum

Curved Circular Cutting

Werkstück

Werkzeug
TCPTMaschine

WerkstückTMaschine

TCPTWerkzeug

KegelTWerkzeug

Trot,y
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Nachwuchsförderung, Project-based Learning, Weiterbildung

Auszeichnungen

r Ditze-Preis TUHH 2017

Dr.-Ing. C. Klingelhöller

r VDI-HH-Preis 2017

 B. Sc. L. Hoffmann

Fertigung für Formula
Student Team egnition

Forschendes Lernen
in Projekten:
r Veröffentlichungen und 

Patente mit 
studentischer Beteiligung

Schülerpraktika,
Schulpartnerschaften

Gastforschungsaufenthalte
r UBC, Vancouver 2017

Dipl.-Ing. M. Cordes

Exkursionen /
Betriebsbesichtigungen

Schulungen:
r Fraunhofer-Allianz 

Leichtbau
Zertifikatskursus
Composite Engineer

Internationaler
Studentenaustausch
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Vielen Dank für Ihr Vertrauen!
Ich freue mich auf die

Mitwirkung in der WGP

Institut für Produktionsmanagement und -technik
Denickestraße 17
21079 Hamburg
www.tuhh.de/ipmt

Prof. Dr.-Ing. Wolfgang Hintze
Lehrstuhl für Produktionstechnik
Tel.: 040/428 78 - 30 51
E-Mail: w.hintze@tuhh.de
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